TECHNISCHES
MERKBLATT

Zinc Spray
matft

Produktbeschreibung

Ultimativer Rostschutz fiir stark korrosionsgefahrdete Metalle — speziell fiir Schweil3nahte.
Eigenschaften

= 99 % Reinheit im Zinkanteil

= hochhitzebestandig bis 600 °C

=  matt

= schnell trocknend
= Uberlackierbar

Anwendung

Ideal geeignet als sicherer Rostschutz fur blanke Metalle und Schweif3néhte sowie zur Ausbesserung von Schadstellen
an verzinktem Material innen und auf3en, z. B. fir Tore, Maschinen, Metallgehduse, Heizungsanlagen und -rohren usw.

Untergrund

= Metall

Trocknung

Oberflachentrocken: ca. 10 min
Grifffest: ca. 15-30 min
Voll belastbar: ca. 24 Std.

Die Trockenzeiten richten sich nach Untergrundbeschaffenheit, Umgebungstemperatur, Luftfeuchtigkeit und Auftragsstarke. Genannte Trocknungszeiten
beziehen sich auf Normalbedingungen (ca. 20 °C, 65 % rel.Luftfeuchtigkeit)

Inhaltsstoffe
Bindemittel, Pigmente/Fullstoffe, Lésemittel, Propan/Butan (Treibgas), Additive
Ergiebigkeit

Verbrauch: ca. 3—-4 m?/|

Grundsatzlich wird die Ergiebigkeit vom Untergrund, der Untergrundbeschaffenheit, dem eingesetzten Werkzeug und der individuellen
Verarbeitungsweise beeinflusst. Das Erreichen der aufgefiihrten Reichweiten ist abhéngig von einer sachgerechten Anwendung geman den
angegebenen Hinweisen zur Untergrundvorbehandlung und Produktverarbeitung.

Untergrundvorbereitung

Um eine sichere Haftung zu gewahrleisten und ein perfektes Spriihbild zu ermdglichen, bereiten Sie den Untergrund
wie im Folgenden beschrieben vor:

. die zu bespruhenden Flachen miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei, fest und tragfahig sein

= abblatternde, nicht tragfahige Beschichtungen und Rost riickstandslos entfernen

= nicht zu lackierende Flachen abkleben

= Umgebung groB¥flachig vor Sprihnebel schiitzen

Weitere vorbereitende MaRnahmen
Die Mindestverarbeitungstemperatur fiir Material und Umgebung betragt +15-25 °C.
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Verarbeitung
Sprihen

Dose ca. 3 Minuten schiitteln.

An unauffélliger Stelle probespriihen und Lackvertraglichkeit testen (Lackvertraglichkeit erst nach
Oberflachentrocknung erkennbar). Die optimale Sprihentfernung ist ca. 25 cm. Im Abstand von ca. 3 Minuten
mehrere diinne Schichten aufsprithen. Dabei Dose immer wieder schitteln. Auf gute Beliiftung achten, Zugluft
vermeiden.

So erreichen Sie ein optimales Ergebnis

= Im Kreuzgang lackieren. Sorgt flr ein gleichmé&Riges Ergebnis.

= Bei der Lackierung von kleinen Flachen empfiehlt es sich, einen Karton als Schablone einzusetzen, in den ein
Loch, etwas grof3er als die zu lackierende Stelle, geschnitten ist. Der Karton wird etwa 1-2 cm Uber die Stelle
gehalten. Somit wird ein GroRteil des Spriihnebels abgefangen.

= Je nach Untergrund eine passende Grundierung auftragen, z. B. Kunststoffgrundierung

= Dose nicht zu lange in einem Spriihgang verwenden. Dies kann zur Veranderung des Spriihbildes fihren.
Optimal sind mehrere kurze Spriihgédnge. Dazwischen Dose immer wieder schiitteln.

= Nur bei trockener Witterung und an windgeschutzten Stellen sowie in gut beliifteten Raumen spriihen.
Weitere Hinweise auf dem Etikett beachten!

Arbeitssicherheit/Entsorgung

Eventuelle Kennzeichnungen und Sicherheitshinweise sind dem aktuell glltigen Sicherheitsdatenblatt zu
entnehmen.

Kindersicher, trocken, kiihl und gut verschlossen lagern.

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Materialreste kénnen tiber den Hausmull bzw. als
Baustellenabfall entsorgt werden. Flissige Reste bei einer Sammelstelle fur Altfarben abgeben. Abfallschliissel-Nr. EWC
080 111.
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